GN 230

GN 508.2

Basik T-somunlar

OZELLIKLER
Celik

- disi sertlestiri
- Karartiimig

Imis

BILGI

GN 230 basik T-somunlar, T-yuvali DIN 650 ile isleme tezgahlarinda
jig ve filstarlerin hizalanmasi ve konumlandiriimasi igin kullanilir.
Bu amagla, is tezgahlarinin yuvalarrigerisine yerlestirilir.

TEKNIK BILGI

- 1ISO-Temel Toleranslar (bkz.sayfa A21)

T-Somunlar

kaymaz

OZELLIKLER

Isil islem uygulanabilir Celik

Cekme gerilimi sinif 8

galvanizli, mavi pasiflestirilmis

Cekme gerilimi sinif 10
Karartiimis

BILGI

GN 508.2 T-somunlar boyut olarak DIN 508 (bkz. sayfa 977) ile

aynidir.

Bununla birlikte, yay yuklu bilye ile kenar tizerine sabitlenmislerdir. Bu
durum somunun, 6zellikle dik olarak monte edilmis T-yuva yataginin

icine dogru istenmeyen sekilde hareket etmesini onler.

TEKNIK BILGI

- Somunlarin kuvvet degerleri (bkz. sayfa A20)

Cizimlerimizi cogaltirken kaynagi her zaman belirtiniz.
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Aciklama 03/ d e h k s T-Yuva
GN 230 -0.5 genisligi
Vidalar GN508.2-10-M8-8 10 M8 15 12 6 065 10 14
Agiklama bh6 d1 d2 h 1t 8% 53| [GN508210-M810 10 M8 15 12 6 065 10 14
DIN 912 GN508.2-12-M10-8 12 M10 18 14 7 065 12 22
GN 230-10 10 45 8 8 20 43 M4x10 10 GN508.2-12-M10-10 12 M10 18 14 7 065 12 22
GN 230-12 12 55 10 8 20 53  Mbx12 11 GN508.2-14-M12-8 14 M12 22 16 8 1 14 34
GN 230-14 14 66 11 10 22 63 Méxle 19 GN508.2-14-M12-10 14 M12 22 16 8 1 14 34
GN 230-16 16 66 11 10 22 63 Méexle 20 GN508.2-18-M16-8 18 M1l6 28 20 10 1 18 68
GN 230-18 18 66 11 10 22 63 Mexle 25 GN508.2-18-M16-10 18 M16 28 20 10 1 18 68
GN230-20 20 66 11 10 22 63 Méxle 28 GN 508.2-22-M20-8 22 M20 35 28 14 16 22 155
GN 230-22 22 66 11 12 32 63 M6xl6 59 GN 508.2-22-M20-10 22 M20 35 28 14 16 22 155
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G 987

10

15

16

17

9

Makine baglanti elemanlari



